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私どもHateburの取締役であり、か
つてはオーナーでもあったポール・
F・ハテバーの訃報に接することにな
りましたが、そのあまりに突然の知ら
せに驚きを禁じ得なかったのは、私
だけではなかったのではないかと思います。50年を越える長き
にわたって、彼が残してきたHateburへの功績を本号で振り返り
たいと思います。

2013年は、Hateburにとって満足のいく年でした。中でも、目
覚ましいスピードで変化する為替状況にいかに対応するかが最
大の課題でした。その引き金になったのは、大幅な円安でしたが、
その状況からは、本年度も目を離すことができないでしょう。

Hatebur Umformmaschinen AG社は、今後も革新的で競争
力のある製品を投入してまいります。また同時に、Hateburのロ
ングセラー・マシンのためのサービス範囲を拡充してまいります。
目次をご覧いただくとおわかりいただけるかと思いますが、メイ
ン・テーマは2つ。

中国市場の急激な成長をご紹介しながら、その成長と密接な関係
を持つ、中国国内の主要なお客様との連携についてもご紹介い
たします。このサクセスストーリーは、上海を拠点とするHatebur 
Technologyがそのパフォーマンスを高めつづけてきたことの成
果の現れです。

また、ハイライトとして、Coldmaticシリーズの最新マシン、
CM4-5 ECOをご紹介します。この新型マシンは、デュッセルドル
フで開催（2014年4月7日～ 11日）されたWIREで、世界のエ
キスパートを前に発表されたもので、冷間成形の技術分野におけ
る屈指のお客様との共同作業によって創り上げられました。マシ
ンの柔軟性や製造部品の品質を損なうことなくマシン本来の性能
を高めることがこのマシンの中核となるコンセプトです。

本年も、ビジネスパートナーとしてご愛顧いただけるよう、引き続
き努力してまいります。よろしくお願いいたします。 
ウルス・チュディン
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ポール・ハテバーが、父親の経営する会社に入社したのは
1957年。1980年には、創業者である父、フリッツ・ベルン
ハルト・ハテバーが他界。創業者がHateburを設立したのは、
1930年でした。創業者の死後、3人の息子のうちハンス・ハ
テバーとポール・ハテバーのふたりが2代目社長として会社を
引き継ぎました。1997年に兄のハンスが亡くなると、ポール・
ハテバーは63歳でHatebur Umformmaschinen AGを引
き継ぎ、その後はひとりで経営を担ってきました。

ポールと彼の家族にとって、その後の数年間は全力投球でし
た。彼の素晴らしい人間性、優れたリーダーシップ、適材適所
をはずさない人事管理能力によって、彼の仕事は評価すべき
結果をもたらしてきました。Hateburの存続と、同族会社とし
ての発展は、ポール・ハテバーの存在に帰するところが大きい
のです。

その彼は、成功を収めてきた自らの会社が3世代目において
も確実に存続できるよう、慎重かつ入念に心を砕いたのでし
た。2010年7月1日には、株式のすべてを含むHateburの一
切を、全幅の信頼を持って、娘のクラウディーン・ハテバーに
譲渡。

その後、ポール・ハテバーの取締役としての仕事は限定的な
ものになっていきました。そして彼の訃報がもたらされたのは
2014年2月19日。闘病が短いものだったとは言え、きわめて
重篤な病によってその人生に幕を降ろしたのでした。誰にとっ
ても、あまりに衝撃的な出来事でした。

53年以上におよぶ在任中、ポール・ハテバーはHateburの
業績に積極的に貢献しました。彼は様々な点で、Hateburの
全員が規範とする存在でした。心温かく悠然とした彼の人柄を、
従業員たちは高く評価していました。そして、彼の率直さと寛
容さは今後もHateburを支えてくれることでしょう。

ポール・ハテバーは、HateburとHateburに関わる者す
べてのために生きた人物でした。拡大した« 家族の環 »は、
Hatebur Umformmaschinen AGの従業員たちでした。

Hateburはこれからも、ポール・ハテバーを忘れることなく、
その輝かしい思い出を慈しむことでしょう。そして、ご遺族が感
じている大きな悲しみが癒える日を願ってやみません。

私たちは今後も新任のオーナーを支え、Hateburグループの
独自性を堅持し続け、さらなる飛躍を遂げることができるよう、
あらゆる努力をしてまいります。

ウルス・チュディン

ポール・フリッツ・ヴィリー・ハテバー ━ 彼を偲んで
*  12.06.1934 ━ † 19.02.2014  
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中国自動車産業界は、FAWとも呼ばれるFirst 
Automobile Worksの設立とともに始まってい
ます。1953年のことでした。設立以降、FAWは 
約13万6,000人の従業員を抱え、またVolkswagen、
Audi、Mazda、Toyotaなど世界をリードするOEM
とのパートナーシップを持つ巨大なコンツェルンに
成長しました。

今日、FAW Groupと傘下のジョイントベンチャー企
業は、年間500万台（そのうち360万台が乗用車）
を生産し、そのシェアは、巨大な中国自動車産業界の
市場流通量のかなりの部分にわたっています。FAW 
VW、FAW Toyota、FAW Mazdaは、その中でも特
に著名なジョイントベンチャーです。

鍛造部品に対する需要の増大に量と質の両面で
対応するべく、FAW Groupの鍛造部門はインド
の大きな鍛造加工工場の一社とともにジョイント
ベンチャー企業を設立し、2006年3月20日に操
業を開始しました。中国北東部の吉林省に位置す
る長春にあるこのジョイントベンチャー企業は、中
国有数の鍛造加工会社へと成長。2013年11月に
は、再びFAW Groupの100%出資子会社となり、 
社名をFAW Forge（Jilin）Co. Ltd.へと変更し
ました。

鍛造部品の品質に満足するラン･バオチュン氏とシェン･ルリ氏

FAW FORGE（JILIN）CO. LTD.（中国） ━  
AMP 50 XLで新たな分野へ

 ラインハルド・ビューレル／アンディ・リアン    アンディ・リアン／ FAW

この十年間で劇的な成長を遂げた中国の自動車市場。FAW Groupは、その中国市場で活躍する企業です。世界をリードする自
動車メーカーの数社が、この国営企業とのジョイントベンチャーとして企業を設立し、FAWの子会社である鍛造加工工場から高
品質のトランスミッション部品の供給を受けています。20年来、2社間の協力契約に沿って、鍛造加工工場FAW Forge（Jilin）
Co., Ltd.のための部品を製造しているのが2基のHatebur熱間フォーマーです。
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Co., Ltd.のための部品を製造しているのが2基のHatebur熱間フォーマーです。

今日、FAW Forgeの3つの拠点で総勢1400名の
従業員が働き、乗用車や小型・中型・大型の各商用
車向けに900以上の鍛造部品が製造されています。
30ヶ所に展開する工場での年間生産能力は12万ト
ンを超えます。そのほか、FAW Forge社では、鉄
道のレールや鉱業、スチール、石油業界向けの鍛造
部品も製造しています。その製品は多彩で、エンジ
ン（クランクシャフト、コネクティングロッド）、トラン
スミッション（ギアブランク）、サスペンション（フロ
ントアクスル、アッカーマンジョイント）も含まれます。

FAW Forgeによって製造された部品は輸出され
ることはなく、FAW Groupやその関連企業をはじ
めとする国内の顧客に供給されています。そうした
部品は最終的にFAW VWのトランスミッションな
どに使用され、世界へ向けて輸出されることになり
ます。FAW Forgeの顧客は、大型商用車メーカー
と乗用車メーカーの2つのグループに分類されま
す。大型商用車メーカーとしてのFAW Jiefangや
China HTC Jinan Truck、また、乗用車メーカー
としてはFAW VW、Shanghai VW、Dalian VW、
FAW FCC、FAW Mazda、Beijing Hyundai、
Donfeng KIAが主要顧客として名を連ねています。

HATEBURとの長年におよぶ連携
FAW GroupとHateburの連携は、中国の乗用車
メーカーとして、横型熱間フォーマーへの投資を決
断して以来20年に及びます。当時、AMP 70のプ
ロジェクトはFAW Groupにとって最も大型の投資
でした。その目的は、既に国内市場で培っていた
Hatebur Hotmaticの鍛造部品の品質に対する
長い経験を基に、フォルクスワーゲンやコンツェル
ンを構成するジョイントベンチャーパートナーの要
求に応えることでした。1995年に設置されたこの
AMP 70は、現在もなお、最初に設置された場所
で稼働しています。ただそのオーナーは、初の支店
を長春の中心部に構えたFAW Forgeになってい
ます。

アウディのプロジェクト用ギアブランクが 

新しい方法で製造されました。

「 他のマシンと比較して、Hateburの熱間フォーマーは、

生産安定性の向上、不良品率の低下、高い経済性、 

生産量の増加といったメリットをもたらします。」

ラン・バオチュン氏（シニア・マネージャー）

吉林省の省長、バイン・チャオル氏はAMP 50 XLの工場を視察し、FAW Forgeの 

シニアマネージャーであるラン・バオチュン氏と部品生産について対談。
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鍛造後の部品は熱いまま排出されます。

サーボ駆動のローラーが、加熱されたバー材をマシンに供給します。

FAW ForgeにおけるHateburの熱間フォーマー
は、主にトランスミッションの内部部品を製造してい
ますが、完成したトランスミッションは、FAW VW
のJettaやSagitar、Magotanといった各モデル、
Shanghai VWの Lavida、FAW FCCの HongQi
などに使用されています。Hateburとの親密な連携、
新たなプロセスを開発するためにHateburから寄
せられる支援に支えられ、新しい部品はアウディの
トランスミッションにも採用される予定です。

設置以来18年、AMP 70は多大な成果を残してき
ました。卓越した生産安定性、オートメーション化の
レベル、経済性によって会社の成長に大きく貢献し
てきたのです。Hateburのサポートによって、FAW 
Forgeは、プロセスおよび金型の設計において広範
なノウハウを獲得することができました。そのノウハ
ウこそ、横型熱間フォーマーの稼働率を高く保つの
に欠かせないものでした。
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なノウハウを獲得することができました。そのノウハ
ウこそ、横型熱間フォーマーの稼働率を高く保つの
に欠かせないものでした。

高品質にして高い安定性と信頼性を誇るHATEBUR
熱間フォーマーこそ、投資判断の決定打
1ヶ月あたりに100万個を超える高品質鍛造部品
の生産を可能にするAMP 70をもってしても、フォ
ルクスワーゲンなどの激増する需要に対応しきれ
なくなった時、それがFAW Forgeの、新しいマシ
ンへの投資のきっかけとなりました。2代目の熱間
フォーマー AMP 50 XLがスイスから届き、長春郊
外の新しい工業地帯に建設されたFAW Forgeの
第3の工場に設置されました。この工業地帯は、ト
ランスミッションとその関連製品を扱う業界を支援
するとともに、競争力強化を目指すFAW Groupの 

戦略的投資の現れです。投資総額は、200億人民元
に達しようかという規模です。

FAW Forgeのシニアマネージャー、ラン・バオチュ
ンの言葉を借りれば、新たに導入したAMP 50 XL
の高い品質安定性、卓越した信頼性、高い耐久性
によって、Hateburと上海のHateburカスタマー
サービスオフィスによる迅速なサービスが実現でき
るだろうと期待されています。他のマシンと比較して、
Hatebur熱間フォーマーは、生産安定性の向上、不
良品率の低下、高い経済性、生産量の増加といった
メリットをもたらします。

左から右へ：ホワン・ユインロン氏（プロセス技術者）、シェン・ルリ氏（工場長）、ラン・バオチュン氏（シニアマネージャー）、 

ジャン・ジホン氏（電気技術者）、ツァイ・フェンチイ氏（工場長代理）、リウ・メン氏（エリアマネージャー）
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焼き戻しライン

AMP 50のバー材ヒーター

18年が経過したAMP 70に比べ、AMP 50 XLは
小型ながらも、オートメーション化が進められ、プ
ロテクションが改善されたほか、安全性の向上など
その他の新技術が搭載されています。成形プロセス
に使われる原材料は、最終顧客の要望に合わせて 
選択されます。成形プロセスの後には、焼き戻し、
サンドブラスト、亀裂点検といくつものプロセスが

続きます。FAW Forgeは、部品の品質を特に重要
視しています。同じ不具合が繰り返されることがない
ようにするために、ある不具合の原因をつきとめて、 
その原因を排除するという厳格な品質管理プロセ
スも、そうした品質管理の必要から生まれたもの
でした。一貫した生産プロセスを持ったHotmatic 
AMP 50 XLのオートメーション機能は、生産効率
と部品品質の高さに貢献しています。

1日3シフト、1週間15シフトで稼働するAMP 70
に対して、AMP 50 XLは10シフトで運用されてお
り、さらに稼働率を高めることが可能です。

現在は、30種類の部品を月あたり100万～ 120万
個のペースで生産しています。マシンの立ち上げか
ら1年を経過していれば、オペレーターの機器に対
する習熟度も高まり、日を追うごとに生産効率を向
上させることができるでしょう。
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2011年1月、中国企業のZhejiang 8+1 Precision 
Machinery Co., Ltd.とアメリカ 企 業 の HHI 
Group Holdings LLC お よ び C&U Americas 
LLCは、上海から車で約2時間の距離にある浙江省
の湖州にジョイントベンチャーを設立しました。

他の設備部品と同時に、3基のHatebur Hotmatic 
AMP 70も、最も重要な収益資産としてジョイン
トベンチャーに運び込まれました。パートナーシッ
プの開始時点で、アメリカ、ニューヨークはトナ
ウォンダのHHI工場から中国の湖州へ移転させた
AMP 70 3基には、再始動前の全面的なオーバー
ホールと、オーバーホール以前に根本的な点検が
必要だということが、すべての関係者に共通した認
識でした。

HATEBURのエキスパート達がマシンの点検を担当
8+1とHHIの両社はともにHateburの横型多段
式熱間フォーマーの運用に長年にわたる経験を
持ち、Hateburとの関係も密接かつ良好であった
ことから、この大規模プロジェクトのためのノウハ
ウの提供とサポートがHateburに要請されまし
た。鍛造マシンに必要な電源が元の場所になかっ
たことから、マシンが湖州に到着する前に点検を
行うことができませんでした。そのことが報告され
たのは、Maplelandのゼネラルマネージャー、ワ
ン・ウェイファンと当時のプロジェクトリーダーが
湖州でのHatebur AMP 70の組み立てを行おう
とする時でした。最大の懸案は、プロジェクトその
ものの大幅な遅れでした。さらに、アメリカと中国
の間の電圧と周波数の違いも明らかになりました。 

湖州のMAPLELAND PRECISION FORGE（中国） ━  
AMP 70 XL -HFEの大掛かりなオーバーホール

 ラインハルド･ビューレル／アンディ・リアン    アンディ・リアン／ Mapleland

世界最大の自動車市場で増大し続ける良質の鍛造部品への需要に対応するため、Mapleland Precision Forgeは3基のHatebur 
Hotmatic AMP 70をアメリカから中国に移転させました。ノウハウの見直しとHateburのサポートによって、初代AMP 70は生産受入れ前の
2013年夏に点検とオーバーホールが行われました。

Maplelandの1基目のAMP 70オーバーホール時
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この問題への解決策としてMaplelandは最終的に、
480 V、60 Hzの純正メインモーターをそのまま使
用するために、特別に補正した変電設備を投入する
ことを決めました。

Hateburのスペシャリストの支援と監督のもと、NY、
トナウォンダの設備は2011年11月から2012年2
月の期間をかけ、中国人とアメリカ人の従業員に
よって解体されました。解体された巨大マシンはそ
の後、いくつかの輸送機関を変え、何週間もの航海
を経て、ついに湖州に到着しました。マシンが輸送
の途上にある間、Maplelandの新工場では、3基
のAMP 70を設置するための基礎の準備が進めら
れていたため、到着したAMP 70の部品は次々に
基礎へと据え付けられ、点検の準備を整えることが
できました。

配線とコントローラーを一新したマシン設置
マシンの点検は、Hatebur（Shanghai）Technology 
Co., Ltd.の機械および電気のスペシャリストによっ
て行われました。1基目のAMP 70の状態は報告
書に細かく記録され、その記録から、どのようなオー
バーホールを必要とするかというより正確な情報が
Mapleland Precision Forgeの経営陣にもたらさ
れました。最終的にオーバーホールが着手されたの
は2013年の春でした。その作業は、Hateburのエ
ンジニアのチームが、10人の従業員で構成するプ
ロジェクトグループ、そしてMaplelandに新規採用
された従業員との共同で行いました。マシン全体の
配線取り回し、新たなマシンコントローラーおよび
ESA 600バー材検知／廃棄システムの取付けを含
むオーバーホールは、スケジュール通りに完了しま
した。マシンの生産開始の準備が整ったのは2013
年7月でした。

AMP 70のOfenbär社製ヒーター鍛造部品（ホイールハブの未加工鍛造品）検査用ベルトコンベヤー上
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目標：月あたり、部品100万個
Mapleland Precision Forgeでは現在40人の従
業員が働き、20種類以上の鍛造部品を製造してい
ますが、その中でも、第3世代、第4世代のホイー
ルハブのための原料消費は、月あたり約500トンに
もなります。生産された部品は、Haval H6および 
C30（Great Wall Motor）、Qoros CF16（Chery 
Automobile）、Mondeo （Ford）など様々なモデ
ルに使われますが、その総量が、シフト毎に金型を
交換する週あたり6シフトで生産されています。そう
したシフト運用の中で絶えず生産プロセスが改善さ
れ、その改善は即座に部品生産に反映されています。
金型交換にかかる時間は当初の5時間から2時間
以下に短縮されています。

1基目のAMP 70の生産量の伸びが確認できたと
ころで、2基目、3基目に対して同じオーバーホール
を実施する計画が持たれていますが、その計画に
は、マシン1基の月あたりの部品生産量を100万個
とするという目標が設定されています。8+1がター
ゲットグループとしているのは、世界の鍛造部品メー
カーのビッグ8をはじめとする自動車産業界の中国
国内OEMです。

MAPLELANDの将来的な発展のためのパート
ナーシップ
Mapleland Precision Forgeとその他の子会社
で使われているHatebur Hotmaticフォーマー
を合わせると、現在8+1で稼働しているHatebur
製多段式横型熱間フォーマーは6基。中国国内で
も最大のユーザーです。8+1は、このスイス製マ
シンが経済性と価値の高い鍛造部品を安定的に
生産する性能において他のマシンよりも優れてい
ると認めていたのです。経営陣は、Hateburおよ
び Hatebur（Shanghai）Technology Co.,Ltd.
社との間に密接な関係を保つことが、Mapleland 
Precision Forgeに大きな発展をもたらだろうと確
信しています。このパートナーシップによって、マシ
ンの稼働から整備、金型の設計から利用に至るサ
ポートで、経験やノウハウを交換することが可能に
なりました。

ワン・ウェイファン氏、シャオ・ドン氏、シエ・ウェイジエ氏、シア・シアオミン氏
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これまでは小型成型フォーマーの利点とされていた
ものが、大型マシンでも利用できるようになったの
です。

数年前までは直流モーターでなければ対応できな
かったメインドライブへの要求事項、それが今日、
交流モーターでも対応できるようになっています。

Hateburは数年前に、成形フォーマーに使う非同期
型のメインドライブモーターを、直流式から交流式
に変更しました。

メインドライブモーターを直流式から交流式に切り
替えることは従来も、現在も容易なことではありませ
んが、フォーマーの寸動・低速運転の操作での要求
事項が高いことが主な理由です。その問題点を克服
したのが駆動技術の進歩でした。

直流モーターの様々なデメリット
直流モーターはどんなものでも、納期が長くかかり、
価格が高いと考えられており、こうした規模のマシン
ではモーターをどうするかが問題となるのが常だっ
たのです。さらには、ブレーキをどのようにモーター
に組み込むかということも問題でした。運転開始か
ら数年後には、最初の大規模メインテナンスが必要
になりました。高価な直流モーターの代替機を用意
しなければ、製造停止を余儀なくされ、整備費用が
かさむということを意味していました。

利用のメリット
非同期モーターは、少ないながらも明確な長所を備
えています。300 kW以上というこのサイズではモー
ター自体が問題になることはありませんが、汎用性
の点で大変優れており、特に、保守作業や損傷が発
生した時に大きな効果を発揮します。また、このモー
ターの保護クラスは IP 54と、初めから堅牢に作ら
れており、高額な整備や、コレクターあるいはカー
ボンブラシの加工、交換などが不要です。モーター
ハウジングに取り付けられたベアリング用グリース
ニップルからグリースを補充するだけです。

そうした構造によって、コイル抵抗に悪影響を及ぼ
し、洗浄や絶縁処理を必要としたモーター内部の
カーボンの付着もなくなりました。

さらには、電気回路からの無効電力がきわめて小さ
く、エネルギー回復システム付きの大型フォーマー
での無効電力が実質ゼロという利点があります。こ
の特性によって、電源に高調波が発生することはほ
とんどありません。

ACメインドライブの改造 ━  
堅牢さと整備の容易さがもたらす経済性

 ハンスヨルグ・ゲッパード    Hatebur

Hateburは大型マシンにもACモーターを導入し、短納期、ブレーキのセパレート化、メンテナンスのための生産停止時間の 
短縮とそれによる経費節減と電気回路にかかる無効電力の低減といった重要なメリットを提供します。



13

NETSHAPE 1/14

これまでは小型成型フォーマーの利点とされていた
ものが、大型マシンでも利用できるようになったの
です。

数年前までは直流モーターでなければ対応できな
かったメインドライブへの要求事項、それが今日、
交流モーターでも対応できるようになっています。

Hateburは数年前に、成形フォーマーに使う非同期
型のメインドライブモーターを、直流式から交流式
に変更しました。

メインドライブモーターを直流式から交流式に切り
替えることは従来も、現在も容易なことではありませ
んが、フォーマーの寸動・低速運転の操作での要求
事項が高いことが主な理由です。その問題点を克服
したのが駆動技術の進歩でした。

直流モーターの様々なデメリット
直流モーターはどんなものでも、納期が長くかかり、
価格が高いと考えられており、こうした規模のマシン
ではモーターをどうするかが問題となるのが常だっ
たのです。さらには、ブレーキをどのようにモーター
に組み込むかということも問題でした。運転開始か
ら数年後には、最初の大規模メインテナンスが必要
になりました。高価な直流モーターの代替機を用意
しなければ、製造停止を余儀なくされ、整備費用が
かさむということを意味していました。

利用のメリット
非同期モーターは、少ないながらも明確な長所を備
えています。300 kW以上というこのサイズではモー
ター自体が問題になることはありませんが、汎用性
の点で大変優れており、特に、保守作業や損傷が発
生した時に大きな効果を発揮します。また、このモー
ターの保護クラスは IP 54と、初めから堅牢に作ら
れており、高額な整備や、コレクターあるいはカー
ボンブラシの加工、交換などが不要です。モーター
ハウジングに取り付けられたベアリング用グリース
ニップルからグリースを補充するだけです。

そうした構造によって、コイル抵抗に悪影響を及ぼ
し、洗浄や絶縁処理を必要としたモーター内部の
カーボンの付着もなくなりました。

さらには、電気回路からの無効電力がきわめて小さ
く、エネルギー回復システム付きの大型フォーマー
での無効電力が実質ゼロという利点があります。こ
の特性によって、電源に高調波が発生することはほ
とんどありません。

ACメインドライブの改造 ━  
堅牢さと整備の容易さがもたらす経済性

 ハンスヨルグ・ゲッパード    Hatebur

Hateburは大型マシンにもACモーターを導入し、短納期、ブレーキのセパレート化、メンテナンスのための生産停止時間の 
短縮とそれによる経費節減と電気回路にかかる無効電力の低減といった重要なメリットを提供します。

セパレート構造になったブレーキ
Hatebur はこの転換を契機として、セットアップ操
作でマシンのポジショニングに重要な役割を担う大
型マシンのモーターから静止ブレーキを分離し、セ
パレート構造としました。言うまでもなく、この構造
が、特殊モーターの必要性を排除しているのです。

既存システムの改造にも支障なく利用可能で、大型
マシンについても多くのお問い合わせをいただいて
います。

ご不明な点ございましたら、お問い合わせください。

油圧式クラッチとブレーキを備えた新しいドライブユニット

一式。新型のブレーキは、メインモーターとプーリーの間の

カバー下に取り付けられています。
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Hateburはもたらされたこの課題に取り組み、厳格
に定められたスケジュールのもと、詳しい事前調査
を実施しました。その成果は、当初のコンセプト検
証と費用の見積もりに基づいて、具体化されました。
商業上の厳格なガイドラインを整備し、既存ないし
新規のソリューションのコストや利用に関して率直に
意見交換するところに、大きなポテンシャルが生ま
れるということが解明されていたのです。

顧客は成長を支えるアシスタント
様々な会議において、重要なノウハウの担い手が開
放的な雰囲気の中で掘り下げた意見交換を行い、い
くつものアイデアやイメージが最終的なコンセプト
へと集約されていきました。効率的な生産プロセス
を構築する中で培われたSFS Intecの豊かな経験
と、Hateburが持つ確かな開発力とを、目標達成の
ためにひとつにすることが、非常に生産的であると
いうことが裏付けられたのです。

CMコンセプトの柱
Coldmaticシリーズの強みに、目的に合わせた新
しいソリューションを融合させて、さらに効率の良い
生産手段を創り上げる。それが、高い生産性と操作
性に焦点をあて、新しい成形プロセスの開発を目指
して柔軟性を高めた、コンパクトなWorkhorseで
す。生産工程に入る直前に原材料を加熱できるほか、
サーボ駆動のローラーを採用することで材料送りを
簡素化した点は、いずれも開発の成果のほんの一
例にすぎません。

Coldmatic AKP 4-5の既存の金型（すべての動作
機構を含みます）に対して、一貫した互換性を備え
ていなければなりません。

新型：HATEBUR COLDMATIC CM 4-5 ECO ━  
顧客の要望が製品になるまで

 クリストフ・パーガー    Hatebur設計

リーン・プロダクションを重要なコンセプトと位置付けているSFS Intecの理念を背負ったある熟練のColdmaticオペレーター
が、ひとつの要望を携えてHateburを訪れました。その要望とは、SFS Intecのコンセプトに最もふさわしい生産手段を実現す
ることで、世界中の拠点での分散した生産を可能にしなくてはならないというものでした。
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新型：HATEBUR COLDMATIC CM 4-5 ECO ━  
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 クリストフ・パーガー    Hatebur設計

リーン・プロダクションを重要なコンセプトと位置付けているSFS Intecの理念を背負ったある熟練のColdmaticオペレーター
が、ひとつの要望を携えてHateburを訪れました。その要望とは、SFS Intecのコンセプトに最もふさわしい生産手段を実現す
ることで、世界中の拠点での分散した生産を可能にしなくてはならないというものでした。

設置場所への確実な据え付け
コンパクトなマシンコンセプトによって空間容量が
節減でき、輸送の際や生産へ移行する際のフレキシ
ビリティーもかなり増します。«Plug-and-produce»
（プラグを差し込んでから、製造開始）がフォーカス
され、生産拠点における据え付け費用の削減が重
要視されました。

選ばれた解決策は、安定したベースプレートを中央
の取付けエレメントとし、専有面積の縮小の要求と
フロアレベルへの設置を兼ね備えていると同時に、
取付けと点検を完全に終えたマシンの搬送と据え付
けのベースとなっています。

潤滑系統と油圧系統をベースプレート上に配置し、
また電気系統、空気系統、冷却系統の取付けをコン
パクトにすることで、騒音防止、オペレーターの保
護、マシンの保護も効果的に組み合わせることがで
き、操作利便性とメンテナンスの利便性においても
プラスとなっています。

信頼性と、わかりやすいプロジェクト管理
あらゆるレベルにおいて連携を成功させるための
ベースは、パートナーの能力に対する尊敬と信頼の
念、そして率直なコミュニケーションです。当プロジェ
クトでは、技術的・商業的要素と並んで、最終的なゴー
サインが出る前にスケジューリングと主な指標が設定
されました。購入条件の他、生産開始後最初の数か
月間における共同でのモニタリングの時間枠も定義
され、問題が発生した場合の措置についても話し合
われました。

共同で、最適な解決策を
両者の率直さがポジティブなプロジェクト進行の
キー要素となり、製品のライフサイクルのさまざま
な段階において多数の改善策を導きました。安全
性に関するコンセプトを最適化して寸動運転を効率
よく行えるようになったことや、一体型クラッチ／ブ
レーキを標準装備することなどは、このテーマの多
面性を物語っています。

SFS intecのチームの徹底的な集中連携に心から
感謝するとともに、統合した力によって新型のマシ
ンを迅速にかつ支障なく、信頼できる生産手段とし
てSFS社に設置できることと確信しています。

COLDMATIC CM 4-5 ECOシリーズの第1号機は、
Hatebur Swiss Precisionで現在アッセンブル中
です。広範囲におよぶテストプログラムの過程を経
て初めてのマシンを今年、SFS intecに納品できる
ことを楽しみにしています。
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ブラジルの代理店
エンジニアのファビオ・ワグナー・ピントによっ
て 2010年 に 設 立 さ れ た Eins Soluções em 
Engenharia Ltda社は、ブルメナウにあります。こ
の会社のエキスパートチームには、製造プラントの
設計、設置、整備に関して高い専門知識を持つ機械
工学と操作のエンジニアが所属しています。この企
業は、製造プラントの加工プロセスを重要視してい
ます。2014年1月にはすでに、EINSは、ブラジル
におけるHateburの代理権を引き受けました。

コンタクト先：Fábio Wagner Pinto 
Eins Soluções em Engenharia Ltda 
CEP 89031-000 Blumenau / SC Brasil 
Tel. +55 47 8404 98 18 
fabio@eins.com.br 

ブルガリア／ルーマニアの代理店
MDC Turbo Services社は、マリウス・ドガル
によって2011年に設立されました。MDC Turbo 
Services SRLは、ルーマニアにあるFerrostaal 
Bukarestの活動の一部を引き受けました。この会
社には、ルーマニアに3人の従業員、ブルガリアに
1人の担当者が従事しています。マリウス・ドガル
とHateburの最初の接触は、2010年の初めに遡り
ます。

コンタクト先：Marius Dogaru 
S.C. MDC Turbo Services SRL 
020359 Bucuresti, Sector 2 / Rumänien 
Tel. +40 722 22 36 46

イギリスの代理店
Schneeberger Engineering 社 は、1989 年 か
らイギリスで活動しています。1993年にはすで
に、エルンスト・シュニーベルガーが様々な国にお
けるHateburの取付け導入を引き受け、2003年
からはイギリス市場における代表として従事して
います。主な活動はアフターセールスサービスと、
様々な国におけるサービスの導入であり、それが
Schneeberger Engineering社の強みとなってい
ます。

コンタクト先：Ernst Schneeberger 
Schneeberger Engineering 
GB-West Midlands / Great Britain 
Tel. +44 1213 513 865 
ernstschneeberger@hotmail.com 

インドの代理店
Chrystec Machine Tools Pvt. Ltd.社は、かつて
Voltas Machineの工具部門でエリアマネージャー
でありゼネラルマネージャーであったフィリップ・マ
スカレンハス、そしてかつてプロジェクトリーダーで
あったMRIシャイカ、スニル・バトカンデ、ARAカニ、
J.D.ムウガトが、いくつかのビジネスパートナーか
ら身を引くというVoltas Ltd.の決断に従って2009
年10月に設立しました。この会社には21人の従業
員がおり、その中には販売／整備／使用に関する各
エキスパートが含まれます。

コンタクト先：P. Mascarenhas 
Chrystec Machine Tools Pvt. Ltd. 
560025 Bangalore / India 
Tel. +91 9845 153 978 
pmascarenhas@chrystec.com

世界のHATEBURの代理店 ━  
直接のお問い合わせはお近くの代理店へ

代理店との大きなネットワークのおかげで、Hateburは世界中で顧客のすぐ近くに存在します。後継者の調整と所有権変更の過
程の中で、いくつかの国については新しい代理店を探すことが必要となりました。そのため、Netshapeの本号と次号で当社の
長年のパートナーと新規のパートナーを簡単にご紹介します。
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韓国の代理店
SQ Tech社はソウルにあり、韓国の顧客を担当して
います。2015年の初め、HateburとSQ Tech社は
連携して成果に富んだ10周年を祝うことになります。
ゼネラルマネージャーのサン・ユル・ユーは、熱間 /
冷間フォーマー市場において長年の経験があり、推
進力とパワフルなサポートでHateburの成功に絶
えず貢献しています。SQ Tech社のチームは高い専
門知識を有し、マシンの据え付けや整備作業の際に
Hateburをサポートしています。SQ Tech社は非
常にカスタマーフレンドリーな会社で、効率的な顧
客サービスを提供しています。

コンタクト先：S.Y. Yoo/J.W. Seo 
SQ Tech Corp.  
403-858 Incheon City / Korea 
Tel. +82 32 623 7800-6 
sales@sqtech.co.kr 

シンガポールの代理店
Munger Machine Tool Pte Ltd.社は市場におい
て有名な大企業で、販売とサービスに関する専門知
識をもったチームとともに25年以上前からドイツ、
イタリア、スイスの名だたる機械メーカーの代理店
を務めています。金属加工分野における要望の多い
顧客向けのアドバイスとサービスへの強い方向付け
は、連携の成功にとって理想的な前提条件です。

Munger Machine Tool Pte Ltd. 
Singapore 669569 
Tel. +65 6764 6388 
sales@mungermachinetool.com 
service@mungermachinetool.com 

タイの代理店
Munger Machine Tool Pte Ltd. 
Singapore 669569 
Tel. +65 6764 6388 
sales@mungermachinetool.com 
service@mungermachinetool.com

マレーシアの代理店
Munger Machine Tool Pte Ltd. 
Singapore 669569 
Tel. +65 6764 6388 
sales@mungermachinetool.com 
service@mungermachinetool.com 

ポーランドの代理店
ABHは、1992年に電気技師学士であるヴァルデ
マール・トルツェニェフスキーによって、アドバイス
や、マシンの輸入、成形技術分野におけるテクノロ
ジーについての技術事務所として設立されました。
ワルシャワにあるメインオフィスでは、約20人が
120 m2のマシン展示エリアを備えた建物で働いて
います。ABHは、販売の他、サービス、トレーニング、
スペアパーツの供給も行っています。

コンタクト先：W.+M.Treschniewsky 
ABH Trzesniewski 
PL-02-401 Warszawa / Polen 
Tel. +48 2286 359 89 
info@abh.com.pl 

チェコ／スロバキアの代理店
Elcomed社は、1996年にロスティスラフ・ネカ
スとトマス・カジュスカの両氏によって設立され、
2012年にはHateburとの連携がスタートしました。
Hateburの成形フォーマーの他、Elcomed社は
チェコの市場でベルトコンベヤー用に電気的なセー
フティコンポーネントを供給しているサプライヤー
も担当しています。

コンタクト先：Rostislav Necas 
Elcomed spol. s.r.o. 
104 00 Praha 114 / Czechia 
Tel. +420 910 61 04 21 
hatebur07@elcomed.cz

誌面スペース上の理由で、今号のNetshapeでは一部の代理店のみをご紹介します。 

これ以外の代理店についての情報は、次号のNetshapeマガジンでご覧いただけます。
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安全性と経済性を両立させるESA
1961年の完成以来、ESAには絶え間なく改良が加
えられ、顧客のニーズへの対応が図られてきました。
レーザー検知器を用いてバー材端部をミリメート
ル単位で正確に捕捉し、その情報を評価することで、
バー材の搬送状況を測定ホイールで監視することが
できます。廃棄されるカットオフ数を最小まで低減
するこの監視機能が、電気使用量と材料費を大幅に
節約します。

ESA 600とサーボテクノロジーの相互作用
ESA 600ユニットが検知したバー材端部の搬送位
置が、切断されたブランクの両端のいずれかに近づ
きすぎていた場合、ESAはその信号をコントロー
ラーに送ります。この信号によってサーボインフィー
ドからの送入ストロークが抑えられ（切断ブランク
は短くなり）ます。さらに、バー材端部がカットオフ
の中央付近になるよう送られ、トラブルの原因と成
り得る薄い切断片の発生を防止します。通常、この
動作によってカットオフの廃棄数は、1個の短めの
カットオフと1個の通常のカットオフ（バー材端部を
含む）に抑えられます。

ESA 600 ━ 安全性と経済性

 カースティン・シーバー    Hatebur

Hatebur Hotmaticでバー材を加工する際は、バー材の端部が成形プロセスに混入してはなりません。バー材端部の混入を
防止する目的でHateburが開発したのが、ESA 60/ESA 600です。ESA 60/ESA 600は、バーラックからヒーターを経て、
切断に至る一連の工程で、バー材端部の検知と監視を行います。
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サーボインフィードは現在、AMP 20Sを除くすべて
の熱間フォーマーで利用できるほか、後付けによっ
て稼働中のフォーマーを改造することも可能です。

バー材の、規定温度を逸脱した部分を監視するESA
ボールベアリングスチールや自動車部品におい
て、成形する材料の温度はまさに中核となる重要
要素です。そのため、ESAは、加熱ラインの最後に
パイロメーターを装備し、その信号を評価すること
で対象となるエリアを監視する機能を備えています。
ESAシステムは、このエリアを切断段階まで監視し、
最終的に、マシンからの廃棄を行います。

フルチューンナップされた新バージョン6.03
始動間もないの鍛造マシンほど、バー材の温度が
様々に変化しますが、最新バージョンのESAは、バー
材がバーラックを離れるのと同時に監視を開始し、
バー材の温度変化を検知した場合には、その必要
に合わせてこのエリアのバー材をマシンから廃棄し
ます。

また、新たにESAに内蔵された送り長監視機能と
組み合わせれば、プロセスの安全性をこれまでには
なかった新しいレベルに高めることができます。

ESA 600の新機能
 – ESAは、最初の瞬間から原料を監視
 – ESA測定ユニットにより、切断長をモニター
 – バー材の間隔をモニターすることで、バー材送り
ローラーを最適に調整します。

 – システムを不正操作から保護するため、プロテク
トされた領域へのパスワードはお客様が変更でき
るようになっています。
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HATEBURのブースへお立ち寄りください

 ドイツ
6月29日から7月4日までHateburはベルリンで
第 21回国際鍛造会議（International Forging 
Congress、IFC）2014に参加します。

 中国
2014年も、Hatebur（Shanghai）Technology Co., 
Ltd.社は、9月18日から21日までの中国国際ベア
リング産業見本市に参加します。

 ブラジル
我 が 社 の 代 理 店であるEINS Soluçoes em 
Engenharia社と共に、Hateburは10月8日から
10日までブラジルのポルトアレグレで開催される
Senaforメッセに参加します。

見本市・展示会情報／イベント情報

ドイツにおける活動
4月7日から11日まで、Hateburはドイツのデュッセルドルフで、隔年で開催される
Tube & Wireに参加しました。独自のブースで、管理部門のメンバー、国際販売、アフター
セールスサービス、技術からなるメッセチームが顧客や関心を寄せてくださる方々に挨拶
しました。Hateburの新製品、Coldmatic CM 4-5 ECOについては集中的に議論が行われ、
ご来場者に詳細に紹介されました。マシンに関する詳細情報は、本誌の14ページと15ペー
ジでご覧いただけます。もしくは直接、Hateburの担当者におたずねください。

韓国における活動
韓国における長年の代理店と一緒に、Hateburは2014年4月8日から13日まで、ソウ
ルのSIMTOSに参加しました。

インドにおける活動
2014年1月23日から28日まで、バンガロールで Imtexが開催されました。インドの代
理店であるChrystec Machine Tools Pvt. Ltd.社と一緒に、Hateburの従業員がメッ
セにご来場の方々に挨拶しました。IMTEXメッセの焦点は、あらゆる技術利用における
成形技術にあてられていました。

サプライヤー賞
様々なサイズの重要部品の供
給に関し、信頼できるというこ
とで、リースタールにあるMax 
Pichler AGは、Hateburか ら、
2度目のサプライヤー賞を受賞し
ました。


